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Abstract of DE 19732145 (A1) 

Transferring coatings and undergrounds comprises: (i) laying a burl-stamped polypropylene plate on 
the underground, coating with a foundation composition comprising Portland cement, alumina melt and 
calcium sulphate (mortar group K) mixed with 0.15-1 wt.% 2,3,4,5-tetrahydroxy adipic acid and 0.5-5 
wt.% short polyester fibres mixed with an equal amount of highly flexible, aqueous copolymer 
dispersion of acrylic acid and acrylonitrile with maximum volatile organic compounds 200 
gamma /m<3> and a grain diameter of 0.7-1 .2 mm, to give a thickness of at least 13 mm; (ii) 
drying; and (iii) applying an aqueous resin dispersion of water content not above 15% with an adhesive 
agent, neutralised to pH 4-1 0, based on synthetic and/or natural resins emulsified using 1 -5 wt.% of a 
sulphated and/or sulphonated hydroxyoctadecanoic acid and/or high mol. wt. triglycerides.; Also 
claimed are the above foundation composition and the obtained burl-stamped polypropylene plate. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zum Verlegen von Belagen auf Untergrunde 

@ Zum Verlegen von Belagen auf Untergrunde wird ein 
selbsttragender Spachtelmassen-Untergrund verwendet, 
der aus einem noppengepragten Polypropylen-Gitterge- 
webe besteht r das von einer Spachtel masse auf Basis der 
Bindemittelmortelgruppe K durchdrungen und umschlos- 
sen wird, der im Verhaltnis 1 (Mortel) ; 1 : 1 eine hochfle- 
xible, waRrige Copolymer-Dispersion auf Acrylsauree- 
sterbasis mit Acrylnitrilanteil mit maximal 200 ug/m 3 Ge- 
samt-VOC (Volatile Organic Compounds) und ein Rund- 
kornsand von 0,7 bis 1,2 mm Korndurchmesser beige- 
mischt sind. Dieser hochelastische, selbsttragende 
Spachtel massenuntergrund wird auf den vorhandenen 
Untergrund aufgebracht und darauf der Belag mit Hilfe ei- 
ner wafcrigen Kunstharzdispersion verklebt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verlegen von 
Belagen auf Untergrunde, eine Spachtelmasse, einen selbst- 
tragenden Spachtelmassen-Untergrund sowie ein noppenge- 5 
pragtes Polypropylen-Gittergewebe, die bei diesem Verfah- 
ren cingesctzt werden. 

Im Bereich von Wohnungen, Verwaltungsgebauden, Wa- 
renhausern sowie Industrie- und Sporthallen werden die ver- 
schiedenartigsten Bodenbelage, wie Gumrni, Linoleum, Po- 10 
lyolefine, Polyvinylchloride, Teppiche, Holz, Parkett und/ 
oder Keramik, verklebt. Die vorhandenen Untergrunde, wie 
Rohbeton oder Estriche, aber auch verformungswillige Un- 
tergrunde, wie Holzdielung oder Fertigausbaubodensy- 
steme, miissen unter anderem den nachfolgenden DIN-Vor- 15 
schriften entsprechen: 
DIN 18 353 "Estrichboden", 
DIN 18 354 "Asphaltbelagsarbeiten" 
DIN 18 560 "Estriche im Bauwesen", 

DIN 18 365 "Bodenbelagsarbeiten", 20 
DIN 18 156 "Stoffe fiir keramische Bekleidungen imDunn- 
bettverfahren" und 

DIN 18 157 "Ausfiihrung keramischer Bekleidungen im 
Dunnbettverfahren" . 

Estriche sind sogenannte Mortellastverteilungsplatten, 25 
die im Verbundverfahren entweder direkt oder schwimmend 
auf Dammunterlagen auf die vorhandene Rohdecke aufge- 
tragen werden. Ihre zum Teil grobflachige Oberflachen- 
struktur verlangt besonders fiir diinne Bodenbelage oft einen 
Glattfinish in Form eines verflieBenden Spachtelmassenauf- 30 
trags (FlieBmortels) zur gleichmaBigen Aufnahme des Kleb- 
s toffs fur den jeweiligen Bodenbelag. 

Handelsiibliche Spachtelmassen sind Zementkombinatio- 
nen mit Additiven, wie redispergierbaren Kunststoffpulvern 
und Fiillstoffen. Sie werden mit Wasser angeriihrt und mit 35 
einer Glattkelle oder einem Stielstahlschieber verteilt. Nach 
ihrer Durchtrocknung wird der Klebstoff mit einer Kellen- 
zahnleiste aufgetragen und darin der Bodenbelag einge- 
druckt. 

Spachtelmassen und FlieBmortel sind in zahlreichen Ver- 40 
offentlichungen beschrieben. Allen derartigen Veroffentli- 
chungen liegen als mineralische Bindemittelkombination 
Ettringitbildner zugrunde, d. h. bestimmte tricalciumalumi- 
nathaltige Zemente mit Calciumsulfat, die in der Lage sind, 
groBe Mengen Wasser kristallin zu binden (3 1 Mol Kristall- 45 
wasser). Das Anriihrwasser dieses Spachtelmassen aufbaus 
verdunstet nicht mehr und kann nicht mehr klebstoff- bzw. 
belagschadigend wirken. In der Literatur ist dieser Mortel 
bzw. "Quellzement" mit der Type K beschrieben. Die be- 
kannten, vorveroffentlichten Verflussiger und Beschleuniger 50 
sorgen fiir einen guten Verlauf und ein gutes AusbreitmaB 
des Spachtelmortels. 

In der Patentanmeldung 196 20 176.4-45 "Verfahren zum 
Verlegen von Belagen auf Untergriinde" wird eine Spachtel- 
masse auf der Basis der genannten mineralischen Mortel- 55 
gruppe K unter Zugabe mineralischer Fiillstoffe, redisper- 
gierbarer Kunststoffpulver, der Verfliissiger und Hydropho- 
bierer 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure bzw. 2,5-Furandi- 
carbonsaurc sowie kurzfascrigcr, cinzclfascraktivcr Polyc- 
sterfasern beschrieben. 60 

Mit Hilfe dieser Spachtelmasse - und von ebenfalls in der 
Patentanmeldung 196 20 176.4-45 beschriebenen Klebstof- 
fen - werden Bodenbelage mit dem Untergrund dauerhaft 
verbunden. Es kann jedoch erforderlich sein, Bodenbelage 
und auch die Spachtelmasse wieder vom Untergrund zu ent- 65 
fernen. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung eines 
Spachtelmassen-Eslrichuntergrundes, der vom Festunler- 
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grund wieder entfernt werden kann, ohne daB groBere me- 
chanische Arbeiten durchgefiihrt werden miiBten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfah- 
ren zum Verlegen von Belagen auf Untergriinde gelost, das 
dadurch gekennzeichnet ist, daB man auf die Untergrunde, 
insbesondere Rohbeton, Estriche, Holzdielungen oder Fer- 
tigausbaubodensystcme, cine noppengepragtc Polypropy- 
lenplatte auslegt, darauf eine Spachtelmasse auf der Basis 
Portlandzement, Tonerdeschmelzzement und Calciumsulfat 
(Mortelgruppe K), die zur Bildung einer ettringithaltigen 
Phase geeignet und mit 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure als 
Verflussiger in einer Menge von 0,15 bis 1 Gew.-% und 
kurzstapeligen Polyesterfasern mit konisch abnehmendem 
Durchmesser in einer Menge von 0,5 bis 5 Gew.-%, jeweils 
bezogen auf die Gesamtmischung, versetzt ist und der im 
Verhaltnis 1 (Mortel) : 1 : 1 eine hochflexible, waBrige Co- 
poly mer-Dispersion auf Acrylsaureesterbasis mit Acrylni- 
tril-Anteil mit maximal 200 ug/m 3 Gesamt-VOC (Volatile 
Organic Compounds) und ein Rundkornsand von 
0,7-1,2 mm Koradurchmesser unter Ausbildung eines 
selbst verlauf enden Spachtelrnassenmortels beigemischt 
sind, in einer Mindeststarke von 13 mm auftragt und trock- 
nen laBt und anschlieBend eine waBrige Kunstharzdisper- 
sion mit einem Wassergehalt von nicht mehr als 15%, in die 
ein Klebrigmacher auf der Grundlage von Kunstharzen und/ 
oder natiirlichen Harzestern mit Hilfe eines Emulgators auf 
Basis von sulfatierten und/oder sulfonierten Hydroxy octa- 
decensauren und/oder deren hochmolekularen Triglyceriden 
in einer Menge von 1 bis 5 Gew.-% einemulgiert ist, wobei 
der Klebrigmacher zumindest teilweise bis zu einem pH- 
Wert von 4 bis 10 neutralisiert sein kann, aufbringt und da- 
nach den Belag darauf verlegt. 

Gegenstand der Erfindung ist auBerdem eine Spachtel- 
masse auf der Basis Portlandzement, Tonerdeschmelzze- 
ment und Calciumsulfat (Mortelgruppe K), die zur Bildung 
einer ettringithaltigen Phase geeignet und mit 2,3,4,5-Tetra- 
hydroxyadipinsaure als Verfliissiger in einer Menge von 
0,15 bis 1 Gew.-% und kurzstapeligen Polyesterfasern mit 
konisch abnehmendem Durchmesser in einer Menge von 
0,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmischung, 
versetzt ist und der im Verhaltnis 1 (Mortel) : 1 : 1 eine 
hochflexible, waBrige Copolymer-Dispersion auf Acrylsau- 
reesterbasis mit Acrylnitrilanteil mit maximal 200 ug/m 3 
Gesamt-VOC (Volatile Organic Compounds) und ein Rund- 
kornsand von 0,7 bis 1,2 mm Koradurchmesser unter Aus- 
bildung eines selbstverlaufenden Spachtelrnassenmortels 
beigemischt sind. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein selbsttragender 
Spachtelmassenuntergrund, bestehend aus einem noppenge- 
pragten Polypropylengittergewebe, dessen Noppen gleich- 
maBig iiber das Gittergewebe verteilt sind, sowie einem 
Auftrag einer vorstehend beschriebenen Spachtelmasse in 
eine Dicke von mindestens 13 mm. 

SchlieBlich sind Gegenstand der Erfindung ein noppenge- 
pragtes Polypropylengittergewebe, dessen Noppen gleich- 
maBig iiber das Gewebe verteilt sind, die Verwendung eines 
derartigen Gittergewebes und der Spachtelmasse zur Her- 
stellung eines selbsttragenden Spachtelmassen-Untergrun- 
des sowie die Verwendung des Spachtclmasscn-Untcrgrun- 
des zum Verlegen von Belagen auf Untergrunde. 

Die folgenden Abbildungen erlautern die Erfindung. Es 
stellen dar: 

Fig. 1 die Wiedergabe einer Fotografie des Polypropylen- 
Gittergewebes gemaB der Erfindung; 

Fig. 2 die Wiedergabe einer Fotografie des Gittergewe- 
bes, wobei die Noppen mit der neuartigen Spachtelmasse 
gefiillt sind, 

Fig. 3 eine schematische Zeichnung des Gittergewebes 
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gemaB 

Fig, 1, teilweise mit Auftrag der Spachtelmasse mit den 
im Mortel eingebetteten und an den Bruchkanten aus ihm 
herausragenden Polyesterkurzfasern, und 

Fig. 4 die Wiedergabe einer Fotografie der Riickseite des 5 
gespachtelten Gittergewebes gemaB Fig. 1 mit deutlich 
sichtbarcm Durchlauf der Spachtelmasse im Noppcnbc- 
reich. 

Um einen hochelastischen, selbsttragenden Spachtelmas- 
sen-Untergrund zu schaffen, wird somit eine noppenge- 10 
pragte Polypropylenplatte auf den Untergrund ausgelegt. 

Die Platte (Fig. 1) besitzt vorzugsweise eine GroBe von 
1 m X 2,5 m. Das noppengepragte Polypropylen-Gitterge- 
webe hat vorzugsweise eine Noppenhohe von 5 mm. Vor- 
zugsweise sind Noppen von 15 mm Durchmesser in gleich- 15 
maBigem Abstand von 10 nun, gemessen von Noppenrand 
zu Noppenrand, iiber die gesamte Platte verteilt. Das Gitter- 
gewebe hat vorzugsweise quadratische Fadenkreuzpunkte 
von 2,5 mm X 2,5 mm GroBe. Die Spachtelmasse muB eine 
Kornfeinheit von 1,5 mm oder darunter aufweisen, damit 20 
die selbstverlaufende Spachtelmasse die Fadenkreuzpunkte 
durchdringen kann, um direkt auf dem Untergrund zu haf- 
ten. Die mit Spachtelmasse auszufiillenden Noppen driicken 
das Polypropylen-Gittergewebe gleichmaBig nach unten. 

Die gefullten Noppen (Fig. 2) von 5 mm Dicke (Hohe) 25 
sorgen fur einen spannungsfrei austrocknenden Spachtel- 
massenausgleich. Bei einer Mindestauftragsstarke der 
Spachtelmasse von 13 mm erhalt man einen selbsttragen- 
den, hochflexiblen Spachtelmassenuntergrund (Fig. 3, reen- 
ter Teil) zur Aufnahme aller bekannten zu verklebenden 30 
FuBbodenbelage, wie PVC, Polyolefine, Gummi, Linoleum, 
Teppiche oder Parkett, wobei zum Verkleben die weiter un- 
ten beschriebenen Dispersionsklebstoffe dienen. Ein derarti- 
ger Belags untergrund kann zu gegebener Zeit ohne groBen 
Auf wand vom Festuntergrund entfernt werden, ohne daB 35 
man mechanische Arbeiten durchfuhren muB. 

Der erfindungsgemaB einzusetzende Verflussiger 2,3,4,5- 
Tetrahydroxyadipinsaure kann bis zu 50% durch andere 
Verflussiger auf Basis von Hydroxy carbonsauren und/oder 
deren Alkalisalzen, wie Citronensaure, Citrate, Weinsaure, 40 
Tartrate, Gluconsaure, Gluconate, Apfelsaure und/oder 
Milchsaure, ersetzt sein. Die dadurch erreichte Verfliissi- 
gung ist so groB, daB die im bekannten Vicat-Ring erzielba- 
ren AusbreitmaBe erheblich vergroBert werden. Dabei wer- 
den weder das Porenvolumen noch Lufteinschlusse erhoht. 45 

In diesen Spachtelmassenmortel werden 0,5 bis 5 Gew.- 
%, bezogen auf das Gesamtgemisch, bruchsichere, kurzsta- 
pelige oder kurzfaserige, d. h. eine Lange unter 25 mm auf- 
weisende, einzelfaserhaftaktiv ausgeriistete Polyesterfasern 
mit konisch abnehmendem Durchmesser eingebaut. 50 

Durch die extrem hohe Verflussigung des Mortels haften 
die Spachtelmassenteilchen an den Fasern durch van der 
Waals'sche Krafte, elektrostatische Krafte und Fliissigkeits- 
briicken. Die Faserenden dringen durch die Spachtelmas- 
sen-Oberflache, ohne den GlattungsprozeB zu storen. 55 

Zur Erhohung der Hydro phobie der Mas sen nach der Er- 
findung erfolgt vorzugsweise ferner der Zusatz von 0,1 bis 
1 Gew.-% einer 2,5-Furandicarbonsaure. Freie Calciumio- 
ncn aus der K-Mortcl-Grundlagc werden auf dicsc Wcisc an 
die Carboxylgruppen gebunden, so daB eine weitere Erho- 60 
hung der Verflussigung und/oder eine erhohte Hydrophobic 
erreicht und eine Anlosung und ein Ablosen der Spachtel- 
massen-Oberflache im Mikrometerbereich durch Was ser- 
ein wirkung aus hoher wasserbasierten, losungsmittelfreien 
Dispersionsklebstoffen sicher verhindert wird. 65 

Auf den mit der Spachtelmasse nach der Erfindung verse- 
henen Untergrund wird ein neuer Klebstofftyp (Kunststoff- 
dispersion, wie in der Patentanmeldung 196 20 176.4-45 be- 
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schrieben) zum dauerhaften Verbund mit dem verformungs- 
sicheren Bodenbelag aufgetragen. Dem Klebstoff sind vor- 
zugsweise die gleichen Polyesterfasern beigemischt wie der 
Spachtelmasse, nur besitzen sie eine Lange von iiber 
25 mm, sind also langerstapelig. Ihre Menge betragt vor- 
zugsweise 0,3 bis 1,5%, bezogen auf das Gewicht des Kleb- 
stoff cs. 

Zur Erzielung eines sehr geringen Wassergehalts des 
Klebstoffs werden Klebrigmacher auf der Basis Kunstharze 
und/oder natiirliche Harzester anemulgiert und in an sich be- 
kannte Kunststoffdispersionen eingeU*agen, die bereits 
selbst Klebewirkung zeigen. Der Erfindung liegen die her- 
vorragenden Emulgiereigenschaften sulfatierter und/oder 
sulfonierter Hydroxy-octadecensauren und/oder deren 
hochmolekularer Triglyceride zugrunde. Ihr Einsatz bei 
Klebrigmachern ist neu. Die sauren Sulfonsauren werden 
mit hochkonzentrierten Alkalien, wie Natrium- und bzw. 
oder Kaliumhydroxid, Triethanolamin und/oder Amino- 2- 
methyl-l-propanol, neutralisiert. Der pH- Wert kann variabel 
von pH 4 bis pH 10 eingestellt werden, wobei dem Amino- 
2-methyl-l-propanol, des vorzugsweise in einer Menge von 
0,15 bis 1 Gew.-% der KunststofTdispersion zugesetzt wird, 
die Rolle des pH-Stabilisators zukommt. Die fertigen Kleb- 
stoff e enthalten weniger als 15% Wasser. 

Bei Auftrag des Klebstoffs auf die Spachtelmasse des 
selbsttragenden Untergrundes tritt gemaB der Erfindung ein 
inniger Faserenden verbund der kurzstapeligen Fasern in der 
Spachtelmasse mit den liingerstapeligen Fasern des Kleb- 
stoffs ein. Eine gleich gute Affinitat wird zum Belag erzielt. 
Ein Wegdriicken der gesamten frischen Klebefuge nach Fre- 
quentierung bzw. handwerklich notwendiger Belastung ist 
ausgeschlossen. 

Wichtige Vorteile der Erfindung sind: 

(1) auf Wasser basierende Dispersionsklebstoffe mit 
sehr geringem Wassergehalt von nicht mehr als 15%; 

(2) Einbau der gleichen wie in der Spachtelmasse der 
Erfindung verwendeten bruchsicheren, aber langersta- 
peligen einzelfaserhaftaktiv ausgeriisteten Polymerfa- 
sern mit konisch abnehmendem Durchmesser in den 
Klebstoff, wodurch beim NaBeinlegen von Bodenbela- 
gen, zum Beispiel Elastomerbelagen, bei sofortiger, 
punktforrniger Belastung der Klebstoff an dieser Stelle 
nicht mehr weggedriickt wird. Eine Benetzung des Bo- 
denbelags von diesen frisch verklebten und sofort fre- 
quentierten Stellen ist dadurch gewahrleistet. Die bis- 
her gefiirchtete Beulen- und Blasenbildung ist sicher 
verhindert; 

(3) Verzicht auf kennzeichnungspflichtige Klebrigma- 
cher; 

(4) Verzicht auf Losungsmittel aller Art, d. h. Niedrig- 
sieder mit Siedepunkten unter 200°C und auch Hoch- 
sieder mit Siedepunkten fiber 200°C; 

(5) Verzicht auf Weichmacher, 

(6) keine Geruchsbelastigungen und Emissionen (die 
in der Spachtelmasse verwendete Kunststoff-Disper- 
sion, beispielsweise vom Typ Acronal® der BASF AG, 
Ludwigshafen, besitzt den niedrigsten, bisher bekann- 
ten Emissionswcrt von maximal 200 ug/m 3 ) und 

(7) leichte Entfernbarkeit von Belag und selbsttragen- 
dem Untergrund. 

Dadurch ist das Verfahren nach der Erfindung optimal 
umwelt-, verarbeitungs- und nutzungsfreundlich. 
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96,5 Gew.-% 



0,5 Gew.- 
0,5 Gew.- 
2,5 Gew.- 



100,0 Gew.- 
+ 100,0 Gew.- 



Anwendungsbeispiel 

Spachtelmasse der bekannten 
Bindemittel-Mortelgruppe K 
ohne VerfLiissiger 
2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure 
2,5-Furandicarbonsaure 
kurzstapelige, einzelfaserhaftak- 
tiv ausgeriistete Polyesterfaser 
mit konisch abnehmendem 
Durchmesser 

hochflexible Kunststoff-Dispersi- 
on auf Acrylsaureesterbasis mit 
Acrylnitrilanteil mit max. 200 g 
Gesamt-VOC 
Rundkornsand 0,7-1,5 mm 



10 



15 



1Q0,QGew.-% 
300,0 Gew.-% 



Umrechnung des Anwendungsbeispiels auf 100 Gew.-%: 20 



32,17 Gew.- 



0,17 Gew.-% 
0,17 Gew.-% 
0,83 Gew.-% 



33,34 Gew.- 
+ 33,32 Gew.- 



f 33,34 Gew.-% 
100,00 Gew.-% 



Spachtelmasse der bekannten 
Bindemittel-Mortelgruppe K 
ohne VerfLiissiger 
2,3,4,5-Teirahydroxyadipinsaure 
2,5-Furandicarbonsaure 
kurzstapelige, einzelfaserhaftak- 
tiv ausgeriistete Polyesterfaser 
mit konisch abnehmendem 
Durchmesser 

hochflexible Kunststoff-Dispersi- 
on auf Acrylsaureesterbasis mit 
Acrylnitrilanteil mit max. 200 g 
Gcsamt-VOC 
"Rundkornsand 0,7-1,5 mm 



25 



30 



35 



Die obige Mischung wird ohne Leitungswasser zu einem 
selbstnivellierenden Mortel angeriihrt und danach mind. 
13 mm stark auf das Noppengewebe aufgetragen, die Nop- 
pen gefiillt (5 mm Dicke) und gleichzeitig das Gesamtnop- 
pengewebe mit dem Mortel auf mind. 1 3 mm (Noppenhohe 
+ Gewebeoberflache) nivelliert. 

Auf den nivellierten und ausgetrockneten Spachtelunter- 
grund wird der Klebstoff nachstehender Zusammensetzung 
aufgetragen: 



40 



45 



40,0 Gew.-% 

15,0 Gew.-% 
3,0 Gew.-% 



0,5 Gew, 
1,5 Gew, 



■% 
■% 



40,0 Gew.-% 
100,0 Gew.-% 



einer 65%igen Kunstharzdisper- 
sion 

Klebrigmacher 

Sulfonat eines Triglycerids hoch- 
molekularer Hydroxyoctadecen- 
saurc und/odcr Sulfonat cincr 
Hydroxy- octadecensaure 
Amino- 2-methyl- 1 -propanol 
langstapelige, einzelfaserhaftak- 
tiv ausgeriistete Polyesterfasern 
mit konisch abnehmendem 
Durchmesser 

Naturfullstoffe (Sand, Carbona- 
te) 



50 



55 



60 



Der Wassergehalt betragt etwa 13%. 

Der Klebstoff der Erflndung wird mit gezahnter Spachtel 
(Type A2-B3) auf die abgetrocknete Nivellierschicht aufge- 
tragen und z. B. ein Teppichbodenbelag eingelegl, ange- 
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driickt und angerieben. Anstelle des Teppichbodens kann je- 
der andere gangige Bodenbelag (PVC, Gummi, Polyolefin, 
Linoleum oder Kork) verklebt werden. Der KlebstoffVer- 
brauch liegt bei den genannten Belagen mit ca. 300 g/rn 3 au- 
Berst niedrig. Er ist geruchsneutral und weist extrem nied- 
rige Emissionsraten auf. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Verlegen von Belagen auf Unter- 
griinde, dadurch gekennzeichnet, daB man auf die 

Untergrtinde eine noppengepragte Polypropylenplatte 
auslegt, darauf eine Spachtelmasse auf der Basis Port- 
landzement, Tonerdeschmelzzement und Calciumsul- 
fat (Mortelgruppe K), die zur Bildung einer ettringit- 
haltigen Phase geeignet und mit 2,3,4,5-Tetrahy- 
droxyadipinsaure als Verfliissiger in einer Menge von 
0,15 bis 1 Gew.-% und kurzstapeligen Polyesterfasern 
mit konisch abnehmendem Durchmesser in einer 
Menge von 0,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
Gesamtrnischung, versetzt ist und der im Verhaltnis 1 
(Mortel) : 1 : 1 eine hochflexible, waBrige Copolymer- 
Dispersion auf Acrylsaureesterbasis mit Acrylnitrilan- 
teil mit maximal 200 ug/m 3 Gesamt-VOC (Volatile Or- 
ganic Compounds) und ein Rundkornsand von 0,7 bis 
1,2 mm Korndurchmesser unter Ausbildung eines 
selbstverlaufenden Spachtelmassenmortels beige- 
mischt sind, in einer Mindeststarke von 13 mm auftragt 
und trocknen laBt und anschlieBend eine waBrige 
Kunstharzdispersion mit einem Wassergehalt von nicht 
mehr als 15%, in die ein Klebrigmacher auf der Grund- 
lage von Kunstharzen und/oder natiirlichen Harzestern 
mit Hilfe eines Emulgators auf Basis von sulfatierten 
und/oder sulfonierten Hydroxy octadecensauren und/ 
oder deren hochmolekularen Triglyceriden in einer 
Menge 1 bis 5 Gew.-% einemulgiert ist, wobei der 
Klebrigmacher bis zu einem pH-Wert von 4 bis 10 neu- 
tralisiert ist, aufbringt und danach den Belag darauf 
verlegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB man als Verfliissiger fur die Spachtelmasse 
eine 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure verwendet, die 
bis zu 50 Gew.-% durch Citronensaure, Weinsaure, 
Gluconsaure, Apfelsaure und/oder Milchsaure und/ 
oder deren Alkalisalze ersetzt ist. 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB man in die Spachtelmasse 
0,1 bis 1 Gew.-% einer 2,5-Furandicarbonsaure einar- 
beitet. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB man in die Kunstharzdi- 
spersion als pH-Wert-Stabilisierungsmittel Amino- 2- 
methyl-1 -propanol in einer Menge von 0,15 bis 
1 Gew.-% einbringt. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB man in die Kunstharzdi- 
spersion langstapelige Polyesterfasern mit konisch ab- 
nehmendem Durchmesser in einer Menge von 0,3 bis 
1,5 Gcw.-% cinarbcitct. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB man Belage auf Rohbeton, 
Estriche, Holzdielungen oder Fertigausbaubodensy- 
steme als Untergrtinde verlegt. 

7. Spachtelmasse auf der Basis Portlandzement, To- 
nerdeschmelzzement und Calciumsulfat (Mortel- 
gruppe K), die zur Bildung einer ettringithaltigen 
Phase geeignet und mit 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipin- 
saure als Verfliissiger in einer Menge von 0,15 bis 
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1 Gew.-% und kurzstapeligen Polyesterfasern mit ko- 
nisch abnehmendem Durchmesser in einer Menge von 
0,5 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmi- 
schung, versetzt ist und der im Verhaltnis 1 (Mor- 
tel) : 1 : 1 eine hochflexible, waBrige Copolymer-Di- 5 
spersion auf Acrylsaureesterbasis mit Acrylnitrilanteil 
mit maximal 200 ug/m 3 Gcsamt-VOC (Volatile Or- 
ganic Compounds) und ein Rundkornsand von 0,7 bis 

I , 2 mm Korndurchmesser unter Ausbildung eines 
selbstverlaufenden Spachtelmassenmortels beige- 10 
mischt sind. 

8. Spachtelmasse nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Verflussiger fur die Spachtelmasse 
eine 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure verwendet ist, 
die bis zu 50 Gew.-% durch Citronensaure, Weinsaure, 15 
Apfelsaure und/oder Milchsaure und/oder deren Alka- 
li salze ersetzt ist. 

9. Spachtelmasse nach einem der Anspriiche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Spachtelmasse 0,1 
bis 1 Gew.-% einer 2,5-Furandicarbonsaure eingear- 20 
beitet sind. 

10. Selbsttragender Spachtelmassenuntergrund, beste- 
hend aus einem noppengepragten Polyprop)dengitter- 
gewebe, dessen Noppen gleichmaBig iiber das Gitter 
verteilt sind, sowie einem Auftrag einer Spachtelmasse 25 
gemaB einem der Anspriiche 7 bis 9 in einer Dicke von 
mindestens 13 mm. 

II. Noppengepragtes Polypropylengittergewebe, des- 
sen Noppen gleichmaBig iiber das Gewebe verteilt 
sind. 30 

12. Verwendung des Gittergewebes nach Anspruch 1 1 , 
zur Herstellung eines selbsttragenden Spachtelmassen- 
Untergrundes. 

13. Verwendung der Spachtelmasse nach einem der 
Anspriiche 7 bis 9 zur Herstellung eines selbsttragen- 35 
den Spachtelmassen-Untergrundes. 

14. Verwendung des selbsttragenden Spachtelmassen- 
Untergrundes nach Anspruch 10 zum Verlegen von Be- 
lagen auf Untergriinde. 
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